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® Verwendung von stabilen Dispersionen fester, feintelllger Polyisocyanate in pigmentdruckpasten 
und F&rbeflotten. 



® Verwendung von fasten, feinteiiigen Dispersio- 
nen oberflSchlich desaktivierter Polyisocyanate, die 
einen Schmeizpunkt oberhaib von 25 °C haben und 
deren TeilchengrdSe 0.1 bis 15 urn betr&gt, als 
Vernet2er in einer Mange von 0,1 bis 6 Gew.% in 
Textilpigmentdruckpasten und FSrbeflotten. Die 
damit bedruckten bzw. gefSrbten textilen Materialien 
zeichnen sich durch hohe Echtheiten aus. 
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Verwendung von stabllen Dispersionen fester, feinteliiger Polyisocyanate in Pfgmentdruckpasten und 

Firbeflotten 



Verfahren zur Herstellung von Pigmentdrucken 
und PigmentfSrbungen auf Textifien sind bekannt 
FUr das Bedrucken benStigt man Druckpasten, die 
als wesentliche Komponenten efn natQriiches Oder 
synthetisches Verdickungsmittel und/oder Ben2in in 
emulgierter Form sowie Obliche Hilfsstoffe enthaJ- 
ten. Die Ffirbeflotten unterscheiden sich von den 
Druckpasten im wesentllehen dadurch, da/3 sie kein 
Verdickungsmittel enthalten. FOr beide Verfahren 
bendtigt man jedoch ein Bindemittel, urn die Pig- 
ments an das mit den Druckpasten bedruckte bzw. 
mit den Rotten geffirbte Gewebe zu binden. Bei 
den Bindemittein handelt es sich um wgflrige Di- 
spersionen von Kunststoffen, die unter den Fixier- 
bedingungen vemetzen und damit unlSslich war- 
den. Diese sogenannten selbstvemetzenden 
waMSrigen Kunststoff-Dispersionen enthalten als 
charakteristische Monomere N-Methylolacrylamid, 
N-Methyiolmethacrylamid Oder die entsprechenden 
veretherten Monomeren einpolymerisiert Eine an- 
dere MSgllchkeit beim Textilpfgmentdruck besteht 
darin, anstelle der selbstvemetzenden Kunststoff- 
Dispersionen andere Dispersionen einzusetzen und 
diese Bindemittel dann durch Zugabe von 
Hamstoff-Formaldehyd-bzw. Melamin- 
Formaidehyd-Harzen durch Erhitzen auf hShere 
Temperaturen wdhrend des Fixierens zu vemetzen. 
Beim Einsatz der genannten Bindemittel erfolgt die 
Rxierung der Drucke immer nur mit Helflluft bei 
reiatlv hoher Temperatur. 

Aus der DE-OS 31 09 978 sind Textllpigment- 
druckpasten bekannt, die neben einem Bindemittel, 
einem Pigment, einem Verdickungsmittel und 
gegebenenfalls weiteren Qblichen ZusStzen als 
charakteristischen Bestandteil ein wasse- 
runlOsliches, flQsslges Poiyisocyanat eines Moleku- 
largewichts von 364 bis 4000 in einer Menge von 1 
bis 8 Gew.% enthalten. Diese Plgmentdruckpasten 
sind zwar (finger als elne'Woche hattbar, zeigen 
jedoch ein schlechtes Laufverhattsn und setzen 
bereits nach kurzer Laufzeit die Druckschablonen 
zu. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde. die Echtheiten von Pigmentfarbungen zu 
verbessem und Textilpigmentdruckpasten und 
Ffirbeflotten zur VerfUgung zu stelien, bei denen 
auch andere als selbstvemetzende Kunststoff-Di- 
spersionen als Binder eingesetzt warden kdnnen. 
Insbesondere sollen die Wasch-und Reibechtheiten 
der PigmentfSrbungen und Drucke sowie das Lauf- 
verfahren und die StabilitMt der Druckpasten ver- 
bessert werden. 



Die Aufgabe wird erfindungsgemSfie dadurch 
gelfist, dafl man feste, feinteilige Polyisocyanate, 
die einen Schmelzpunkt oberhalb von 25°C haben, 
deren mittlere TellchengrSBe 0,5 bis 5 urn betrlgt 

5 und deren Teitchenober fllichen durch Reaktion der 
darauf befindflchen Isocyanatgruppen mit ge- 
genUber diesen Qruppen reaktiven Verbindungen 
desaktiviert sind, in Form von stabiien Dispersionen 
In einem flUseigen Dispersionsmedium aJs Vernet- 

70 zer In einer Menge von 0,1 bis 6 Gew.% in Textil- 
pigmentdruckpasten und FSrbeflotten verwendet. 

Die Herstellung fester, feinteiliger Polyisocya- 
nate, die einen Schmelzpunkt oberhalb von 25°C 
haben und deren TeilchenoberflMchen durch Reak- 

75 tion der darauf befindlichen Isocyanatgruppen mit 
gegenOber diesen Qruppen reaktiven Verbindun- 
gen desaktiviert sind, werden beispielsweise in der 
DE-OS 31 12 054, der DE-OS 32 28 670, der DE- 
OS 32 28 724, der DE-OS 32 28 723 und DE-OS 

20 32 30 757 beschrieben. Diesem Stand der Technik 
liegt der Qedanke zugrunde, feste Polyisocyanate 
in mit Isocyanaten reaktionsffihigen Median lager- 
stabil zu dispergieren und eine vorzeitige unerwOn- 
schte Reaktion der im inneren der Teilchen enthal- 

25 tenen Isocyanatgruppen mit dem Medium dadurch 
zu verhindem, daB die dispersen Isocyanate an 
ihrer OberfiSche desaktiviert sind bzw. gem3fl der 
Terminologie In der DE-OS 32 30 757 eine retar- 
dierte ReaktivltSt besitzen. Diese Desaktivferung 

30 der Teilchenoberflfichen bzw. Retardlerung wird 
dadurch erreicht, daB nur die auf der OberfiSche 
der Teilchen befindlichen Isocyanatgruppen mit 
dem Desaktivierungsmlttel reagieren und die im 
Inneren des Tellchens enthaltenen Polyiscyanatmo- 

35 lekOIe an der Reaktion mit den Stoffen hlndem, die 
bekanntermaBen mit Isocyanaten reagieren. Nach 
der Desaktivierung der Polyisocyanate erhfilt man 
durch Dispergieren der Teilchen in einem Disper- 
sionsmedium direkt stabile Dispersionen. 

40 Als feste feinteilige Polyisocyanate eignen sich 
diejenigen Stoffe, die einen Schmelzpunkt oberhalb 
von 25 °C, vorzugswelse oberhalb von 40° C haben. 
Hierzu gehSren aliphatische, araiiphatische, 
aromatische und heterocyclische Polyisocyanate, 

46 Polyphenyl-polymethylen-polyisocyanate, die durch 
Anilin-Formaldehyd-Kondensation und an- 
schlieflende Phosgenierung erhalten werden, 
perchlorierte Arylpolyisocyanate, Carbodiimidgrup- 
pen aufweisende Polyisocyanate, Allophanatgrup- 

50 pen aufweisende Polyisocyanate, Isocyanuratgrup- 
pen aufweisende Polyisocyanate, Urethan-oder 
Harnstoffgruppen aufweisende Polyisocyanate, acy- 
lierte Harnstoffgruppen aufweisende Polyisocya- 
nate, Biuretgruppen aufweisende Polyisocyanate, 
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durch Telomerisationsreaktion hergestellte Polyiso- 
cyanate, Estergruppen aufweisende Polyisocya- 
nate, f$rner faevorzugt Uretdiongruppen aufwei- 
sende Diisocyanate und Hamstoffgruppen aufwei- 
sende Diisocyanate. Als Beispiete fUr derartige 5 
geeignete Polyisocyanate seien genannt 



p-Xylylendiisocyanat 


Fp.: 45 


- 


46°C 


1 , 5-Diisocyanatomethylnaphthalin 


88 


- 


89°C 


1 , 3-Phenylendiisocyanat 






51°C 


1 , 4-Phenylendiisocyanat 


94 


- 


96°C 


1 -Methylbenzol-2 , 5-diisocyanat 






39°C 


1 , 3-Dimethylbenzol-4 , 6-diisocyanat 


70 


- 


71°C 


1 , 4-0imethylbenzol-2 , 5-diisocyanat 






76°C 


1-Nitrobenzol-2, 5-diisocyanat 


59 


- 


61° C 


1 , 4-Dichlorbenzol-2 , 5-diisocyanat 


134 


- 


137°C 


1-Methoxybenzol- 2, 4-diisocyanat 






75°C 


1 -Methoxybenzol-2, 5-diisocyanat 






89° C 


1 , 3-Dimethoxybenzol-4 , 6-diisocyanat 






125°C 


Azobenzol-4 , 4 ' -diisocyanat 


158 


- 


161°C 


Diphenylether-4 , 4 1 -diisocyanat 


66 


- 


68° C 


Diphenylmethan-4 , 4 * -diisocyanat 






42°C 


Diphenyl-dimethylmethan-4 , 4 * -diisocyanat 






92°C 


Naphthalin-1 # 5-diisocyanat 


130 




132°C 


3,3' -Dimethylbiphenyl-4 , 4-diisocyanat 


68 




69°C 


Oiphenyldisulf id-4 , 4 ' -diisocyanat 


58 




60°C 


Oiphenylsulf on-4 , 4 ' -diisocyanat 






154°C 


1 -Methylbenzol-2 , 4 , 6-triisocyanat 






75°C 


1.3, 5-Trimethylbenzol-2 . 4 , 6-triisocyanat 






93°C 


Triphenylmethan-4 , 4 * , 4"-triisocyanat 


89 




90°C 


4 , 4 1 -Diisocyanate- (1,2) -diphenyl-ethan 


88 




90°C 


dimeres 1 -Methyl-2 , 4-phenylendiisocyanat 






156°C 


dimeres 1-Isopropyl-2 , 4-phenylendiisocyanat 






12S°C 


dimeres 1 -Chlor- 2 , 4-phenylendiisocyanat 






177°C 


dimeres 2.4* -Diisocyanato-diphenylsulf id 


178 




180°C 



dimeres Diphenylmethan-4 , 4 ' -diisocyanat 
3,3' -Diisocyanato-4 , 4 ' -dimethyl-N , N * -diphenylharnstof f 
N ,N ' -Bis/4(4-Isocyanatophenylmethyl)phenyl/harnstof f 
N,N'-Bis/4( 2-1 socyana tophenylmethyl ) phenyl/ harns toff . 

50 

Besonders bevorzugt werden 1 ,5-Naphthalin- 
diisocyanat, a.a'-Diisocyanato-M'-dimethyl-N.N'-di- 
phenylharnstoff, dimeres 1-Methyl-2 ( 4-diisocyana- 
tobenzol. dimeres 4,4 , -Diisocyanato-diphenylme- 
than und 3,3'-DImethyK4^Jiisocyan&to-diphenyl 
eingesetzt. 




Die Polyisocyanate kSnnen mit den Methoden 
desaktiviert warden, die in den oben angegebenen 
DE-OSen beschrieben sind. 2ur Oesaktivierung ei- 
gnen sich beispielsweise Verbindungen mit Hydro- 
xylgruppen, Carboxylgruppen, Amidgruppen und 
Mercaptangruppen. Verbindungen dieser Art biiden 
auf der OberflMche der Polyisocyanatteilchen eine 
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Art PolymerumhUllung, indem sie selektiv mlt den 
Isocyanatgruppen reagieren, die sich auf der Teil- 
chenoberflfiche befinden. Dadurch wird die Poly- 
merumhUllung test an die Polyisocyanatteilchen 
gebunden, ohne da£ dabei wesentfiche Antelie der 
insgesamt vorhandenen Isocyanatgruppen In den 
Polyisocyanatteilchen verbraucht werden, Beson- 
ders geeignet zur Desaktfvierung der Isocyanat- 
gruppen an der OberflMche der Polyisocyanatteil- 
chen stnd Reaktionen, die die Isocyanatgruppen zu 
Hamstoff bzw. Polyhamstoff-Strukturen umwandeln. 
Solche Desaktivierungsmittel sind beisplelsweise 
Wasser und primSre oder sekundMre Amine. Zur 
Desaktivierung der TeilchenoberflSchen der Polyi- 
socyanate kQnnen auch zwei-oder mehrfunktio- 
nelle, nieder-oder h6henmolekuIare Verbindungen 
mlt aJlphatisch gebundenen, primMren und/oder 
sekundSren Aminogruppen und/oder -CO.NH.NH,- 
Endgruppen und/oder Hydrazine mit einem Mole- 
kulargewlcht von 32 bis etwa 60000, vorzugswelse 
60 bis 3000, eingesetzt werden. Es sind dies z.B. 
niedermolekuiare und/oder hBhermoIekulare 
primSre und/oder sekundfire Polyamine, vorzugs- 
weise Diamine. Die Aminogruppen sind dabei im 
allgemeirten an aliphatische Qruppen, an 
cycloallphatische Qruppen, oder an den aiiphati- 
schen Rest von arallphatischen Qruppen gebun- 
den. Welterhin kSnnen Hydrazln (meist in Form 
von Hydrazinhydrat), oder Alkyl-substftulerte Hy- 
drazine wie N.N'-Dimethylhydrazin eingesetzt wer- 
den. Zur Desaktfvierung der OberflSche der Polyi- 
socyanate eignen sich auflerdem Verbindungen mit 
Hydrazin-Endgruppen, z.B. Dihydrazide, wie 
Oxalsfiuredihydrazid, AdipinsSuredihydrazfd, 
TerephthaisMuredihydrazid oder Verbindungen mit 
Hydrazid und Semicarbazid-, Carbazinester-oder 
Aminogruppen, z.B. 0-SemIcarbazidoalanylhydra- 
zld t 2-Semicarbazidoethylencarbazinester, Ami- 
noessigsiurehydrazld, 0-Aminopro- 
pionsMurGhydrazid oder Ethylen-bis-cafbazinester 
bzw. Ethylen-bis-semicarbazid, sowie Polyhydra- 
zide, die durch Hydrazinolyse von Polyacrylaten 
erhalten werden und deren Herstellung z.B. von M. 
Hartmann, R. Dowbenko, U.T. Hockswender in Or- 
ganic Coating + Applied Polymer Science 4§, 
1982, Seite 429 mit 432 beschrieben wird. Bevor- 
zugt sind jedoch aliphatische bzw. cycloallphati- 
sche Di-und Polyamine, die gegebenenfalls neben 
den Aminogruppen auch noch OH-Gruppen, 
tertiSre Aminogruppen, Ethergruppen, Thioether- 
gruppen, Urethangruppen oder Hamstoffgruppen 
aufweisen k&nnen. 

Vorzugswelse werden folgende Di-und Polya- 
mine verwendet Ethyiendiamin, 1,2-iind 1,3-Pro- 
pandiamin, 1,4-Butandiamin, 1,6-Hexandiamin, 
Neopentandlamln, 2,2,4-und 2,4,4-Trimethyl-1 ,6- 
diamlnohexan, 2,5-Dlmethyl-2,5-diaminohexan, 
1 ,1 0-Decandiamin, 1,11 -Undecandiamin,. 1 ,1 2- 



Dodecandiamin, Bis-aminomethyl-hexahydro-4,7- 
methano-indan (TCD-Diamin), 1 ,3-Cyciohexandla- 
min, 1 ,4-Cyclohexandiamin, 1-Amino-3,3,5- 
trimethyI-5-aminomethylcyclohexan 
5 (Isophorondlamin), 2,4-und/oder 2.6-Hexahydroto- 
luylendiamin, 2,4'-und 4 ( 4 , -Diaminodicyclohexylme- 
than, m-oder p-Xylylendiamin, Bis-(3-aminopropyf)- 
methylamin, Bis-N,N'-(3-aminopropyi)-piperazin ( 
Dlaminoperhydroanthrazene und 1-Amino-2- 

io aminomethyi-3,3,5-(3,5,5)-trimethylcyclopentan t 
2,2-Diaikylpenten-1,5-diamlne oder Triamine wie 
1 ,5,1 1 -Triaminoundecan, 4-Aminomethyl-1 ,8-diami- 
nooctan, Lysinmethylester, cycloallphatische Tria- 
mine gemfifl DE-OS 28 14 244, 4,7-Dioxadecan- 

;s 1,10-diamin, 2,4-und 2,8-Diamino-3,5-diethyM-me- 
thylcyclohexan und deren Gemlsche, alkyiierte Dia- 
minodicyclohexyimethane, z.B. 3,3 f -Dimethyl-5 ( 5 f - 
diamino-dicyclohexylmethan oder 3,5-DIIsopropyl- 
S'.S'-diethyM.^-diaminodicycIohexylmethan, per- 

20 hydrierte Diaminonaphthaline, perhydrlerte Diami- 
noanthrazene oder hSherwertige Amine wie Dlethy- 
lentriamin, Triethylentetramin, Pentaethylenhexa- 
min, DIpropylen-triamin, Tripropyientetramin oder 
N.N'-Dimethylethylendiamin, 2,S-Dlmethylpiperazin t 

26 2-Methylpiperazin, Piperazin(hydrat) und 2-Hydro- 
xyethylpiperazin. 

Neben diesen niedermolekularen Dlaminen 
oder im Gemisch mit diesen kflnnen auch 
hdhermolekulare Di-und Polyamine verwendet wer- 

30 den, wie sie z.B. durch Aminieren von Polyoxyalky- 
lenglykolen mit Ammoniak gemM/3 der BE-PS 634 
741 oder der US-PS 3 654 370 erhSltlich sind. 

Weitere sehr gut geeignete hShermolekuIare 
Polyamine sind die durch Polykondensation aus 

35 Polycarbonsfiuren. z.B. polymerer Leinfllfettsaure 
mit einem Oberschufl an Di-und Triaminen herge- 
stellten handelsQblichen Stoffe. Diese 
hBhermolekuIaren Polyamine besitzen Molekular- 
gewichte von etwa 400 bis 6000, vorzugswelse 400 

40 bis 3000. Infbige ihres Aufbaus sind derartige 
hOhermolekuIare Polyamine zur Ausbildung einer 
nlcht-brOchigen, "elastischen" Poryhamstof- 
fumhUIIung besonders geeignet Sie werden daher, 
vorzugswelse in Mischung mlt den nledermolekula- 

« ren Di-und Polyamlnoverbindungen, zur Desaktivie- 
rung der OberflSche der Polyisocyanatteilchen ein- 
gesetzt. SelbstverstMndlich kdnnen beliebige Kom- 
binationen der genannten Amln-, Hydrazin-und 
Hydrazid-Verbindungen verwendet werden, um z.B. 

so nachteilige Nebeneffekte eines Amines durch ents- 
prechende Vorteile anderer Amine auszugleichen - . 
(z.B. nieder-und hShermolekuIare Diamine in 
gemeinsamer Anwendung) oder um mSglichst viele 
vorteilhafte Nebeneffekte zu vereinigen. In Frage 

55 kommen z,B. Komblnationen von schneil reagieren- 
den Aminen wie z.B. Ethyiendiamin mit durch steri- 
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sche Hinderung veriangsamten Aminen Oder von 
niedermolekularen Aminen Oder Hydrazinen mit 
hochmolekularen Aminen wie z.B.. atiphatischen 
Aminopolyethem. 

Urn die Desaktivierung zu steuern und zu be- 
schleunigen, kfinnen auch Katalysatoren zugege- 
ben werden. Bevorzugt slnd Katalysatoren, die 
selektlv die Desaktivierung beschleunigen. Die 
Desaktivierungskatalysatoren kdnnen aber auch 
identisch sein mit den spfiter die bestimmungs- 
gemfi/Je wfirmeaktivierte Reaktion be- 
schleunigenden oder steuemden Katalysatoren. 

Die festen, feinteiligen Polyisocyanate kSnnen 
praktisch in jedem bellebigen flUssigen Disper- 
sionsmedium dispergiert werden, z.B. In Alkoholen, 
Polyolen, Aminen, Ethern, Ketonen, Estem, Car- 
bonsSuren, aliphatischen oder aromatischen Koh- 
lenwasserstoffen, halogenierten Kohlenwasserstof- 
fen und Wasser. FOr die erfindungsgemMfle Ver- 
wendung der feinteiligen Polyisocyanate yerwendet 
man bevorzugt afs Dlspersionsmedium ParaffinQI, 
Benzin eines Siedebereichs von 140 bis 250°C, 
Xylol, Toluol Oder Wasser. Das Dlspersionsmedium 
kann ebensogut auch ais Desaktivierungsmittel be- 
zeichnet werden, sofem es mit den Isocyanatgrup- 
pen reagiert Das bedeutet, daft die mit Isdcyanat- 
gruppen reagierenden Dispersionsmedien gleich- 
zeitig auch als Desaktivierungsmittel angesehen 
werden kdnnen. An das Dispersionsmedium wird 
ledigiich die Forderung gestellt, dafl es bei Tempe- 
raturen oberhaib von 20°C fiQssig ist 

Die bekannten feinteiligen Polyisocyanat-Di- 
spersionen haben eine sehr breite Toil- 
chengrSfienverteilung und sind in dleser Form fOr 
den Einsatz in Textilpigmentpasten oder 
FSrbeflotten nlcht geeignet. Sie kSnnen jedoch 
sehr leicht in eine geeignete Form QberfOhrt wer- 
den, indem man diese bekannten Polyisocyanat- 
Dispersionen auf eine mitttlere Teiichengrdfle von 
0,1 bis 15, vorzugsweise 0,5 bis 5 um bringt - 
(bestimmt mit der Scheibenzentrifuge nach Joice 
Label). Die Herstellung derartlg feinteliiger 
Polyisocyanat-Dispersionen gelingt sehr einfach, in- 
dem man die bekannten Dispersionen einer Feindi- 
spergierung oder Mahlung unterwirft. HierfUr ei- 
gnen sich beispielsweise schnell-laufende 
Dlssolver-oder DispergiergerMte vom Rotor/Startor- 
Typ oder ROhrwerkskugelmOhlen, Perl-und 
SandmUhlen, KugelmQhlen und RelbspaJtmOhlen. 
Vorzugsweise erhfiit man die erfindungsgemSB zu 
verwendenden feinteiligen Polyisocyanat-Dlsperslo- 
nen durch Vermahlen von desaktivierten festen, 
feinteiligen Polyisocyanaten. Falls das Vermahlen 
der Polyisocyanate in Qegenwart von Stoffen vor- 
genommen wird, die mit Isocyanatgruppen reagle- 
ren, darf die Temperatur belm Mahlen 50°C nicht 
Oberschreiten. Vorzugsweise erfolgt das Mahlen in 
dem Temperaturbereich von 0 bis 40. insbeson- 
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dere 10 bis 40°C. Belm Mahlen kann 
zusStzlich grenzflSchenaktive Stoffe bzw. Schutz- 
kolloide verwenden, um besonders stabile 
Polyisocyanat-Dispersionen herzustellen. Geei- 
gnete grenzfiSchenaktive Stoffe sind Obliche anioni- 
sche, kationische oder neutrale Tenside, z.B. Sorbi- 
tanfettsSureester, Poiyoxyethylensorbitan- 
Fettsfiureester, Arylsulfonate, Alkalisalze hfiherer 
FettsSuren, oxethylierte Amine, wie oxethyliertes 
Oleylamin, Sulfobemsteinsfiureester, Soja-Lecithin, 
ethoxyllerte Fettsfiureester, propoxylierte 
FettsSureester, sowie Kondensationsprodukte aus 
Phenolsulfonsfiuren, Hamstoff und Formaldehyd. 
Au/Jer dem kann man viskositatsregelnde Stoffe, 
wie Celiuloseether, Methylcellulose, • polymere 
SMuren und Salze poiymerer SSuren (z.B. Polyac- 
rylsSure), natQrliche und synthetische Polysaccha- 
ride und Eiweiflprodukte, kationische StSrke, 
Polyacrylamide, Polyvinylalkohole und Polyvinyie- 
ther verwenden. 

Beim Erhitzen der feinteiligen Polyisocyanat- 
Dispersionen auf hQhere Temperaturen, z.B. auf 
Temperaturen oberhaib von 60°C wird die Desakti- 
vierung der OberflSche der Polyisocyanattellchen 
aufgehoben und es kommt zu einer Reaktion der 
Polyisocyanate mit den Verblndungen, die damit 
reagieren. 

Die genannten Polyisocyanat-Dispersionen 
werden zu Textilpigmentdruckpasten und 
Ffirbeflotten in einer Menge, bezogen auf den Fest- 
stoffgehalt, der Isocyanatdispersionen von 0,1 bis 
6,0, vorzugsweise 0,2 bis 1 ,2 Qew.% eingesetzt 

Die Pigmentdruckpasten kfinnen ais Bindemit- 
tel die Gblicherweise verwendeten selbstvemetzen- 
den wSflrigen Kunststoff-Dispersionen enthalten. 
Wie bereits oben ausgefdhrt, handeit es sich hier- 
bei um Emulsfonspoiymerisate, die als selbstver- 
netzende Monomere N-Methylolacrylamid, N-Me- 
thyiolmethacrylamid Oder die entsprechenden vere- 
therten Monomeren einpolymerislert enthalten. Di- 
spersionen dleser Art sind im Handel erhfiltlich. Sie 
enthalten als hauptsSchliche Monomere Styrol und 
Acrylester bzw. Vinylacetat und AcrylsSure oder 
MethacrylsSureester bzw. auch Styroi und Butadien 
oder Butadien und AcrylsSureester einpolymeri- 
siert Die selbstvernetzenden filmbildenden Copoly- 
merisate kBnnen zur Modifizierung eine ethylenisch 
ungesSttigte Cs-bis d-CarbonsSure, z.B. Ac- 
rylsSure, MethacrylsSure, CrotonsSure, 
MaleinsMure oder Fumarsfiure in einer Menge von 
0,5 bis 10 Gew.% einpolymerisiert enthalten oder 
als weitere Comonomere Vinylether, Vinylketone, 
Vinylchlorid, VInylidenchlorid,. Vinylpropionat 
und/oder Acrylnitril einpolymerisiert enthalten. Die 
selbstvernetzenden Copolymerisate sind als Binde- 
mittel in einer Menge von 0,45 bis 25, vorzugs- 
weise 2,4 bis 12 Gew.%, bezogen auf den Fest- 
stoffgehalt der Dispersion, in den Druckpasten bzw. 
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Flrbeflotten enthalten. Die seibstvemetzenden 
Polymerisate enthalten 0,3 bis 12, vorzugsweise 
1,5 bis 6 Gew.% an Monomeren einpoiymerisiert, 
die mft Isocyanatgruppen reagieren. Hierbei han- 
delt es sich um N-Methylolgruppen sowie Carbo- 
xyigruppen. 

En Vortei! der vorliegenden Erfindung ist darin 
zu sehen, dai3 man nicht mehr ailein auf die selbst- 
vemetzenden flimbildenden Bindemittel, die bisher 
filr den Pigmentdruck verwendet wurden, angewie- 
sen Est, sondern au/terdem oder in MIschung mit 
diesen bekannten selbstvemetzenden Binde mltteln 
Polymerisate einsetzen kann, die funktionelle Grup- 
pen enthalten, die mit Isocyanaten reagieren* In 
Betracht kommen beisplelsweise als Bindemittel fOr 
diese Pigmentdruckpasten Polymere, die folgende 
funktionelle Qruppen aufweisen: Hydroxy!- , 
Carboxyl-, Carbonamid-, NH-und NH X -Gruppen. 
Damit eine ausreichende Vemetzung bei der Fixie- 
rung der Textiidruckpasten erfolgt, mQssen diese 
Qruppen zu 0,3 bis 12, vorzugsweise 1,5 bis 6 
Gew.% in das Bindemittel eingebaut sein. Mono- 
mere mit funktionellen Qruppen slnd beisplelsweise 
AcrylsSure, Aery lam Id, Hydroxyethylacryiat, Hydro- 
xypropylacrylat, Butandiolmonoacrylat. Methac- 
rylsSure, CrotonsSure, itakonsSure und alle den 
genannten Derivaten der AcrylsSure analogen Deri- 
vate der Methacryisdure, der CrotonsSure und der 
ItakonsSure. Aus diesen Monomeren, die miteinan- 
der copolymerisierbar sind, ist eine groBe Anzahi 
von Bindemltteln herstellbar, die erfindungsgemSfi 
mit den Polyisocyanat-Dispersionen vemetzt wer- 
den kfinnen. Qeeignet sind beisplelsweise Polyac- 
rylsSuren, Poiymethacrylsfiuren, Copoiymerisate 
aus Acrylsfiure und AcrylsSureestem, Copoiymeri- 
sate aus Acrylamid und AcrylsSure, Copoiymeri- 
sate aus Acrylamid und Hydroxyethylacryiat Diese 
Copoiymerisate kSnnen mit anderen Monomeren, 
die damit copolymerisierbar sind und keine funktio- 
nellen Qruppen enthalten, die mit Isocyanatgrup- 
pen reagieren, copolymerlsiert werden. Die funktio- 
nelle Qruppen enthaltenden Bindemittel brauchen 
Im Gegensatz zu den herkfimmllchen selbstvemet- 
zenden Bindemltteln nicht in Form von Dlsperslo- 
nen vorzuliegen, sie k6nnen zwar als Dispersion 
eingesetzt werden, ebensogut Ist es jedoch auch 
mfiglich, wSBrige LBsungen dieser Bindemittel zu 
verwenden. Diese Bindemittel soliten soviele polare 
Qruppen enthalten, dafl sle ohne ein Hilfsmittel in 
Wasser dispergiert Oder gelBst werden k6nnen. 
Geeignet ist z.B. Polyvinylalkohol, tellverseiftes 
Polyvlnyiacetat, Hydroxyethylcellulose und Hydro- 
xymethyfcellulose. 

Ein weiterer wesentlicher Bestandteil der Pig- 
mentdruckpasten sind die Oblicherwelse in Betracht 
kommenden Pigmente, die beisplelsweise dem 
Color-Index entnommen werden kfinnen. Die Pig- 
mente sind in den Druckpasten bzw. Ffirbefiotten in 
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einer Menge von 0,01 bis 40, vorzugsweise 1 bis 
25 Gew.% vorhanden. Prinzipiell kann man alle 
unlfislichen anorganischen und organischen farbi- 
gen Substanzen, die Gblicherweise als Pigment 

5 verwendet werden einsetzen. Bekannte Pigmente 
sind beisplelsweise Titandioxid und Rufl. Bei den 
PigmentfSrbungen liegt die Bnsatzmenge an Pig- 
mentfarbstoff zwischen 0,01 bis 4, vorzugsweise 
0,1 bis 1,5 Gew.%. 

to Wesentiicher Bestandteil von Textilpigment- 
druckpasten sind Verdickungsmlttel. Hierbei han- 
delt es sich um natQrliche oder synthetische Ver- 
dickungsmittel bzw. um Benzinemulsionen. 
NatUrtiche Verdickungsmlttel sind beisplelsweise 

75 Tragant, Alginate, Johannisbrotkemmehl und Car- 
ragheenmoos. 

Geeignet© synthetische Verdickungsmlttel sind 
hochmolekulare Polymerisate auf Basis ethylenisch 
ungesSttigter C 3 -bis CrCarbonsMuren, insbeson- 

20 dere der AcrylsSure. Diese Polymerisate kdnnen 
geringe Mengen eines ethylenisch ungeslttigten 
Monomeren mit zwei Doppelbindungen einpolyme- 
rislert enthalten. Auflerdem efgnen sich hierfOr 
Copoiymerisate . aus Ethyien und 

25 MaleinsSureanhydrid sowie Mischungen ver- 
schiedener synthetischer Verdickungsmlttel. Die 
Verdickungsmittel sind in den Pigmentdruckpasten 
in einer Menge von 0 bis 16, vorzugsweise 0,55 bis 
2,0 Gew.% vorhanden. Sofem die Pigmentdruckpa- 

30 sten Benzin in emulgierter Form als Verdickungs- 
mittel enthalten, betr&gt die Menge an Benzin 50 
bis 70 Gew.%. Es ist selbstverstSndlich noch 
mGglich, Mischungen aus einem synthetischen 
Verdickungsmittel und einer Benzinemulsion bzw. 

35 einer Mischung aus einem natOrlichen Verdic- 
kungsmittel und einer Benzinemulsion einzusetzen. 
Die Druckpasten und FSrbeflotten enthalten aufier 
den oben angegebenen Bestandteilen zur 
ErgSnzung auf 100 Gew.% Wasser, wobel die 

40 Summe der Prozentangaben Jeweils 100 bstrMgt. 

Die wfiflrigen FSrbeflotten enthalten in aller 
Regef keln Verdickungsmittel. Als weitere Qbiiche 
ZusStze zu Druckpasten und FSrbeflotten seien 
Emulgatoren, Wefchmacher, Sllikondle, Kie- 

45 selsSureester, Harnstoff, Glykole, Harnstoff- 
Formaldehyd-und Melamln-Formaldehyd-Harze 
genannt Diese Stoffe kfinnen in einer Menge bis 
zu 10 Gew.% in den Druckpasten bzw. FSrbeflotten 
enthalten sein. 

so Die Druckpasten werden durch Mischen der 
einzeinen Bestandtelle erhalten. Hierbei kann man 
so vorgehen, dai* man zunSchst eine Emulsions- 
verdickung herstellt, indem man beisplelsweise ein 
festes synthetfsches Verdickungsmittel und einen 

55 Emulgator In Wasser einrOhrt, quellen oder sich 
aufltisen ISft und gegebenenfalls anschlieflend 
Schwerbenzin unter RGhren einemulgiert Hierzu 
gibt man dann ein Bindemittel und die erfindungs- 
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gemSfl zu verwendende Polyisocyanat-Dispersion 
hinzu. Man erhSIt dann eine Paste, in die der 
Pigmentfarbstoff eingerUhrt wird. Die Paste kann 
mlt Wasser verdOnnt und gegebenenfaJIs mit weite- 
ren ZusStzen verrQhrt werden. Fails die Viskositat 
der Paste zu niedrig 1st wird weiteres Verdlckungs- 
mittel zugesetzt. Die Druckpasten kSnnen mit Hlife 
der Gblichen Druckverfahren angewendet werden. 
Es handelt sich hierbei beispielsweise urn den 
Rouleaux-Druck, Siebdruck, Filmdruck und Rota- 
tionsfilmdruck. Mit den Druckpasten werden Texti- 
lien bedruckt, die entweder als Gewebe, Gewirke 
oder ais Faservlies aus beliebigen natQrlichen, 
synthetischen oder haibsynthetischen Fasem vor- 
liegen. Hierbei kann es sich urn textile Materialien 
aus Wolle, Baumwolie, Leinen, Zeliwolle, Seide, 
Kunstseide, Polyester, Polyamid, Polyacryinitril 
oder Mischungen dieser Faserarten handeln. In 
gleicher Weise werden die Pigmentffirbeflotten an- 
gewendet lm Anschlu/J an den Druckvorgang er- 
foigt das Rxleren der Druckpasten auf dem be- 
druckten Material durch eine Warmebehandlung 
bel Temperaturen um 100°C. Das Rxieren kann 
sowohl mit Dampf als auch mit Heiiiluft erfolgen. 
Die Verwendung von Qberhitztem Dampf 1st nicht 
erforderlich, Jedoch mGglich. Der Rxiervorgang 
bendtigt etwa 3 bis 6 Minuten. Ein Rxieren ist 
selbstverstfindlich auch fQr PigmentfSrbungen er- 
forderlich. Sowohl beim Bedrucken ais auch belm 
FSrben erreicht man gegenOber dem Stand der 
Technik hdhere Echtheiten. Die Polyisocyanat-Di- 
spersionen in der Druckpaste bzw. der FSrbeflotte 
wirken als Vemetzer und reagieren mit den 
ISsllchen Bestandteilen der Druckpaste, die funktio- 
nelle Qruppen aufweisen, die mit Isocyanaten rea- 
gieren. Die Druckpasten kfinnen auch nach wo- 
chenlanger Lagerung noch verwendet werden und 
zeigen ein gutes Laufverhaiten beim Drucken. Im 
Gegensatz zu den bekannten, ffQsslge Isocyanate 
enthaitenden Druckpasten verstopfen die erfin- 
dungsgemSflen Pigmentdruckpasten nicht die 
Druckschablonen. 

Die In den Beispielen angegebenen Telle sind 
Gewichtsteile, die Angaben in Prozent beziehen 
sich auf das Gewicht der Stoffe. 



Vemetzer 1 

30 g pulverffirmiger Qber Urethdiongruppen 
dimerisiertes Toluylendiisocyanat, 4 g eines han- 
delsUblichen Poiyamidoamins mit einer Aminzahl 
von 400 und 06 g ParaffinQI werden bei Raumtem- 
peratur gemlscht und eine Stunde in elner 
RUhrwerkskugelmOhle bei einer Temperatur von 20 
bis 25 °C mit Hartglasperlen des Durchmessers von 
0,6 bis 0,8 mm gerQhrt. Man erhait etne stabile 
feinteiiige Polyisocyanat-Dispersion, deren Teiiche- 



noberflSchen desaktiviert sind und die eine Teil- 
chengrOBe in dem Bereich von 0,9 bis 1,5 am 
haben. Der Schmelzpunkt des Polyisocyanat liegt 
bei ca. 170*C. 

5 

Vemetzer 2 

1653 Teiie eines handelsUblichen Polyamidoa- 

70 mins mlt einer Aminzahl von 400 werden in 4500 
Tellen Wasser ge!8st. Man gibt 5500 Telle pul- 
verfSrmiges, Qber Urethdiongruppen dimerisiertes 
Toluylendiisocyanat (Schmelzpunkt ca. 170°C) zu 
und erhSIt unter der Elnwirkung des Scherfelds In 

rs einem Dissolver innerhafb von 4 Minuten eine stark 
sedimentierende wSBrige Polyurethan-Dispersion. 

2500 Teiie der wfiiSrlgen Polyisocyanat-Disper- 
sion werden mit einer LBsung von 4 Teilen eines 
handelsQbiichen Polysaccharids mit hohem Mole- 

20 kulargewicht, 117 Tellen eines handelsQbiichen 
Kondensationsprodukt aus Phe nolsuifonsSure. 
Hamstoff und Formaldehyd in 1272 Teilen Wasser 
vereinigt und 20 Minuten bei einer Temperatur von 
20 bis 25°C in einer gekQhlten offenen 

2$ ROhrwerkskugelmGhle nachdispergiert. Dadurch 
erhMIt man eine Dispersion mit elner stark verrin- 
gerten durchschnittlichen Teiichengrfifle, die in 
dem Bereich von 0,5 bis 2 um liegt 

30 

Beispiet 1 

In 76 Telle einer Ol-in-Wasser-Emulsion t die 
durch Einemulgieren von 75 % Benzin - 

as (Siedebereich 140 bis 220°C) in eine L6sung von 1 
% Hydroxyethylcellulose, 1 % Diethylenglykoi und 
1 % eines Anlagerungsproduktes von 12 MoJ Ethy 
lenoxid an 1 Mol p-Benzyl-o-Phenylphenol in 22 % 
Wasser erhaiten wurde, rQhrt man nacheinander 

40 folgende Bestandteiie ein. 1 Tell Silikolfil einer VIs- 
kositat von 5000 mPa»8, 14 Teiie einer 40 %igen 
wSflrigen Dispersion eines Mischpolymerisats aus 
86 % Butylacrylat, 3 % Acrylamid, 10 % Acrylnitril 
und 1 % Hydroxyethylacrylat, 3 Teiie einer 35 

45 %igen wSBrigen Aufbereitung des gelben Pigment- 
farbstoffs der Color-lndex-Nr. 21108 und 6 Teiie 
des Vemetzers 2. Bn Mischgewebe aus 
Baumwolle-Polyester wird anschliei3end im Flach- 
fiimdruck mlt der oben beschriebenen Druckpaste 

so bedruckt. getrocknet und 5 Minuten bei elner Tem- 
peratur von 140°C mit Heiflluft fixiert. Man erhait 
Drucke mit sehr guten Echtheiten. 
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Beispiel 2 

1,5 Teile eines mit Ammoniak neutralisierten 
hochmolekularen Mischpolymerisats aus 95 % Ac- 
rytsSure und 5 % Acrylamid In Benzin werden in 
70,3 Telle Wasser eingerUhrt In die so erhaitene 
Verdfckung trfigt man dann unter RQhren nachei- 
nander folgende Bestandteile ein: 

2 Telle Tris-Stearylzitrat, 

12 Telle einer 40 %igen, wfiflrigen Dispersion eines 
Mischpolymerisats aus 40 % AcrylsSurebutylester, 
52,5 % AcryisSureethyiester, 3 % Hydroxypropy- 
lacrylat und 4,5 % N-Methylolmethacrylamid, 

0.5 Telle Talgfettalkohol, der mit 25 Mol Ethyleno- 
xid umgesetzt ist, 

1 Tell Ethylhexylphthalat, 

2,5 Teile des 35 %igen wflflrigen Ptgmentteigs der 
Color-Index-Nr. 60005 (violettes Pigment) 

1 ,2 Teile des Vemetzers 2. 

Ein mit dieser Paste In Qblicher Weise be- 
druckter Baumwoll-Batist zeigt nach einer Trock- 
nungszeit von 3 Minuten bei 130°C sehr gute Ech- 
theiten. 



Beispiel 3 

In 83,5 Teile einer 4,5 %igen wMflrigen mit 
Ammoniak neutralisierten Verdfckung eines hoch- 
molekularen 25 %igen Mischpolymerisats aus 92 
% AcrylsSure und 8 % Acrylamid glbt man unter 
ROhren 

12 Teile einer wSJSrigen Mischpolymerisat-Disper- 
sion, die 83 % Butylacrylat, 3 % Acrylnltril und 1 
% Acrylsfiure und 3 % N-Methyloimethacryiamid 
einpolymerisiert enthfilt, 

2,5 Teile eines 38 %igen wMBrlgen orangefarbenen 
Farbstoffteigs des Pigments der Color-Index-Nr. 
21115 und 

2 Telle des Vemetzers 2. 

Mit dieser Druckpaste wird ein Baumwollge- 
webe Im Rouleaux-Druck bedruckt, anschlieflend 
getrocknet und 80 Sekunden mit Hei/kJampf von 
160 W C fixiert/ Man erhait elnen Druck mit guten 
Echtheiten. 



Beispiel 4 

0,75 Teile eines Ethylen-Maleins§ure-Mi- 
schpolymerisats mit einem Moiekuiargewicht von 
5 mehr ais 500.000 werden in 

80,35 Teile Wasser eingerOhrt. Dazu glbt man dann 

1 ,0 Teile einer 25 %igen wSBrigen Ammo- 
io niaklOsung und rUhrt anschieBend 

nacheinander folgende Bestandteile ein: 

14 Teile einer 40 %!gen wSBrlgen Dispiersion eines 
76 Mischpolymerisats aus 87.% Butylacrylat, 10 % 
Acrylnltril und 3 % Hydroxypropylacrylat, 

1.4 Teile des Vemetzers 2 und 2,5 Teile einer 35 
%igen wSflrigen Aufbereitung des roten Pigment- 

20 farbstoffs der Color-lndex-Nr. 12370. 

Mit dieser Druckpaste wird dann ein Zellwollge- 
webe bedruckt. Der Druck wird getrocknet und 
dann 3 Minuten bei 100°C mit HeWuft fixiert Man 
erhSIt einen Druck mit sehr guten Echtheiten. 

25 

Beispiel 5 

0,65 Teile einer tellvemetzten hochmolekularen 
30 PolyacrylsMure werden In 

80,35 Telle Wasser elngertlhrt und mit Ammoniak 
neutralisiert. In die so erhaJtene Verdlckung rOhrt 
man nacheinander folgende Bestandteile ein: 

35 

13 Teile einer 50 %igen.wSBrigen Dispersion eines 
Copoiymerisats aus 82,5 % Butylacrylat, 10 % 
Ethylacrylat 3 % Acrylnltril, 1 % AcrylsSure und 

3.5 % N-Methylolmethacrylamid, 

40 

0,5 Telle eines mit 20 Mol Ethylenoxid umgesetz- 
ten Bis-2,4-xylenolg!ycerin-ethers, 

1 Tell SlllkonSI, 

46 

3 Telle eines 30 %igen wfiflrigen Farbstoffteigs von 
Kupferphthalo-cyaningrOn und zum SchluB 

1 ,5 Telle des Vemetzers 1 . 
so Mit dieser Druckpaste wird in an sich bekan- 
nter Weise auf einer Flachfilmdruckmaschine ein 
Polyamidgewebe bedruckt, getrocknet und 4 Minu- 
ten bei 100°C fixiert. Man erhait einen Druck mit 
guten Echtheiten. 

55 
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Beispiel 6 

200 Telle einer 30 %igen wfiflrigen LOsung • 
eines Poiymeren aus 75,8 % Butylacrylat, 14,2 % 
AcrylsSure und 10 % Hydroxypropylacrylat (K-Wert 5 
des Poiymeren von 20, bestimmt nach Flkentscher 
bei 250°C in 1 %iger wMflriger Lbsung) mischt 
man mit 35 Teiien Wasser und 25 Tellen einer 90 
%igen wSflrigen LSsung von Bls-2,4-Xyienolglyce- 
rinether, der mit 20 Mol Ethyienoxld pro Mol umge- w 
setzt ist In diese Mischung emulgiert man 

740 Teile Benzin des Siedebereichs 140 bis 
220°C. 

In 93,5 Teile der so erhaltenen hochviskosen is 
Emulsion rUhrt man nacheinander 2,5 Teile eines 
38 %igen wSflrigen Farbstoffleigs des orangefarbe- 
nen Pigmentfarbstoffs der Color-lndex-Nr. 71105 
und 4 Teile des Vernetzers 2. 

Mit der so erhaltenen Druckpaste bedruckt 20 
man ein Baumwoilgewebe, trocknst es bei 80 °C 
und fixiert den Druck 5 Minuten bei 130°C mit 
Heifliuft. Man erhdlt efnen Druck mit guten Echthel- 
ten. 



Beispiel 7 

Zu 9 Teiien einer 60 %igen wMflrigen Aufberei- 
tung von polyacrylsaurem Ammonium mit elnem 30 
Molekulargewicht von 3.000.000 gibt man 

20 Teile einer 10 %igen wlflrigen Lfisung von 
Polyvinylalkohol und 

35 

0,5 Telle eines mit 20 Mol Ethyienoxld umgesetz- 
ten Laurylalkohois. 

In diese Verdickung trSgt man unter ROhren 

" 40 

2 Teile einer wfiflrigen Anteigung des orangefarbe- 
nen Pigmentfarbstoffs der Color-lndex-Nr. 71105, 
3,75 Telle des Vernetzers 2 und 84,75 Teile Was- 
ser ein. Anschlieflend wird mit dieser Druckpaste 
eih Baumwoll/Polyester-Mlschgewebe im Fiimdruck 4$ 
bedruckt bei 80°C getrocknet und 6 Minuten bei 
einer Temperatur von 130°C mit Heifliuft fixiert. 
Man erhSIt einen Druck mit guten Echtheiten. 



Beispiel 8 

In 40 Teile einer 3 %igen w&flrigen im Handel 
e/rhSltlichen hochmolekularen Hydroxyethylcellu- * 
lose rOhrt man folgende Bestandteile nacheinander 55 
ein: 



3 Telle einer 40 %igen Aufbereitung von Kupferph- 
thalocyaninblau der Color-lndex-Nr. 74160, 

3,75 Teile des Vernetzers 2 und. 

53,75 Teile Wasser. 

Mit der so erhaltenen Druckpaste wird an- 
schlieflend ein Baumwolikdper im Rotationsfilm- 
druck bedruckt bei 80° C getrocknet und 5 Minuten 
lang mit Heifliuft bei einer Temperatur von 120°C 
fixiert. Man erhMIt elnen Druck mit guten Echthei- 
ten. 



Beispiel 9 

In 42 Telle einer 5 %igen waflrigen Verdickung 
eines handelsGblichen Kernmehlethers rUhrt man 
nacheinander foigende Bestandteile ein: 

2,5 Teile einer 32 %lgen Anteigung von Phthalo- 
cyaningrUn der Color-lndex-Nr. 74260 

1 Teil RicinusSI 

3,5 Telle des Vernetzers 2 und 

51 Teile Wasser. 

Die so erhaltene Druckpaste wird im Fiimdruck auf 
einen Baumwollsatin in bekannter Weise aufge- 
druckt. Der Druck wird dann bei 80° C getrocknet 
und anschlieflend mit Heifliuft bei einer Temperatur 
von 140°C Innerhaib von 5 Minuten fixiert. Man 
erhSIt elnen Druck mit guten Echtheiten. 



Beispiei 10 

Zu 18 Teiien Wasser gibt man ein Teil Bis-2,4- 
Xylenolglycerinether, der 18 Mol Ethyienoxld ange- 
lagert enthglt und 20 Telle einer 25 %1gen 
wSBrigen L5sung von Polycaprolactam, dessen 
Stickstoffe mit durchschnittlich 3,2 Mol Ethyienoxld 
umgesetzt sind und ein Molekulargewicht von etwa 
2000 hat. Unter Verwendung eines hochtourigen 
ROhrers mischt man in diese LSsung 81 Teile 
Benzin vom* Siedebereich 140 bis 220 °C. Man 
erhait auf diese Weise eine hochviskose Emulsion. 

In 93,5 Teile der oben beschriebenen Emulsion 
rUhrt man 2,5 Teile eines 40 %igen wSflrigen Farb- 
stoffteiges des roten Pigmentfarbstoffs der Color- 
lndex-Nr. 12385 und 4 Teile des Vernetzers 2 ein. 

Mit der so hergestellten Druckpaste bedruckt man 
im Flachfilmdruck einen Baumwolibatist, trocknet 



9 



17 



0 212 511 



18 



das bedruckte Material und fixiert den Druck inner- 
halb von 6 Minuten mit Heifldampf bei 170°C. Man 
erhSIt einen Druck mit guten Echtheiten. 



BeispEel 11 

8 Telle eines mit StearinsSure modifizierten 
Epoxid-Amin-Adduktes vom Molekulargewicht 3000 
und etner Basenzahl von 120 mg KOH pro Qramm 
Festprodukt werden mit Essigsfiure neutralisiert, 
dann mit 1 Tefl eines mit 18 Mol Ethylenoxid 
umgesetzten Bis-2,4-xylenoiglycerinethers und 25,3 
Tellen Wasser vermischt. In diese Mischung emul- 
giert man anschiieflend unter hochtourigem ROhren 
65,7 Telle Benzin vom Siedebereich 140 bis 220°C 
ein. Man erhfiit eine hochviskose Emulsion. 

In 93,5 Teile der so erhaltenen Emulsion rOhrt man 
nacheinander 4J5 Telle des Vemetzers 2 und 2 
Teile eines 35 %fgen wfi/irigen Farbstoffteigs des 
roten Pigmentfarbstoffs der Color-lndex-Nr. 12370 
ein. Mit der so erhaltenen Druckpaste bedruckt 
man ein Baumwoligewebe, trocknet es bei ...°C 
und fixiert anschlieflend 5 Minuten bei 175°C mit 
HelBdampf. Man erhSIt einen Druck mit guter Koch- 
Wasch-Bestfindigkelt und guten Reibechtheiten, 
wobei das bedruckte Material einen sehr weichen 
Griff aufweist 



Beispiei 12 

13,4 Teile Wasser werden mit einem Teil Bis- 
2,4-xylenolgIycerinether, der mit 18 Mol Ethyleno- 
xid umgesetzt 1st und 20 Telle einer 25 %igen 
wSSrigen LQsung ' des Natriumsalzes eines 
Ldsungspolymerisats aus 5 % AcrylsSure, 87 % 
Methylacryiat und 8 % Acrylnitrii gemischt In 
diese Mischung emuigiert man anschlieflend unter 
Verwendung eines hochtourigen ROhrers 65,8 Teile 
Benzin vom Siedebereich 140 bis 220°C. Man 
erhSIt eine hochviskose Emulsion. In 98 Teile die- 
ser Emulsion rOhrt man anschlieflend 2 Teile des 
Vemetzers 2 und 2 Teile eines 35 %igen wSfirigen 
Farbstoffteigs des gelben Pigments der Color- 
lndex-Nr. 20040. Mit der so erhaltenen Druckpaste 
bedruckt man im Rouleaux-Druck einen Baumwoll- 
Creton, trocknet und fixiert 5 MInuten bei 140°C 
mit Hei/Huft. Man erhSIt einen Druck mit guter 
Koch-Wasch-Bestfindlgkeit und guten Reibechthei- 
ten bei sehr weichem Griff. 



Beispiei 13 

In 903 Teile Wasser rOhrt man nacheinander 
80 Teile einer 40 %igen wSflrigen Dispersion eines 

5 Copolymerisates aus 85 % Butylacrylat, 8 % Acryl- 
nitrii, 3 % Hydroxypropyiacrylat und 4 % N-Methy* 
lolmethacrylamid, 15 Teile des Vemetzers 2 und 2 
Teile einer 38 %igen wfiflrigen Aufbereftung von 
Phthalocyaninblau der Color-lndex-Nr. 74160. Mit 

to der so erhaltenen FSrbeflotte foulardiert man ein 
Baumwoligewebe, trocknet es bei 100 bis 110°C 
und fixiert anschlieDend bei 150°C mit Heiflluft. 
Man erhMIt eine Ffirbung mit sehr guten Wasch- 
und Reibechtheiten. 

Ansprtiche 

1. Verwendung fester, feinteiilger Polyisocya- 
20 nate, die einen Schmelzpunkt von mindestens 

25°C haben, deren Teilchengr80e 0,1 bis 15 urn 
betrSgt und deren TellchenoberflSchen durch Re* 
aktion der darauf beflndlichen Isocyanatgruppen 
mit gegenOber diesen Gruppen reaktiven Verbin- 
25 dungen desaktiviert sind, In Form von stabilen Di- 
spersionen in einem flOssigen Dispersionsmedium 
als Vemetzer in einer Menge von 0,1 bis 6 Gew.% 
in Textilpigmentdruckpasten und FSrbefiotten. 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch oe- 
30 kennzefchnet. daJ3 man Isocyanate mit einem Sch- 
melzpunkt oberhalb von 40°C einsetzt 

3. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch ae- 
kennzeichnet. dafl man 5 bis 60 Gew.% Polyiso- 
cyanate enthaltende Dispersionen in allphatischen 

3$ und/oder aromatischen Kohienwasserstoffen, die 
bei 20°C flQssig sind, einsetzt 

4. Verwendung nach Anspruch 1 , dadurch oe- 
kennzeichnet. dafl man 5 bis 50 Gew.% Polyiso- 
cyanate enthaltende Dispersionen In Paraffindl als 

40 Dispersionsmedium einsetzt 

5. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch qe- 
kennzeichnet. dafl man 5 bis 70. Gew.% Polyiso* 
cyanate enthaltende Dispersionen in Wasser als 
Dispersionsmedium einsetzt. 

4$ 6. Verwendung nach den AnsprOchen 1 bis 5, 
dadurch oekennzeichnet. da£ man als Polyisocya- 
nate Uretdiongruppen enthaltende Diisocyanate 
einsetzt 

7. Verwendung nach den AnsprOchen 1 bis 6, 
so dadurch oekennzeichnet . daS man als Polyisocya- 

nat Toluylendii80cyanat einsetzt, das Uber Uret- 
diongruppen dimerisiert ist 

8. Textilpigmentdruckpasten und FSrbefiotten, 

die 

55 a) 3 bis 35 Gew.% einer 15 bis 55 

. gew.%lgen wSflrigen Dispersion eines mindestens 
unter Fixierbedingungen (100 bis 200°C) filmbil- 
denden Polymerisats als Bindemittel, das 0,3 bis 
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19 



0 212 511 



20 



12 Gew.% ei nes Monomeren mit mindestens einer . 
gegenGber Isocyanat reaktiven Gruppe einpolyme- 
risiert enthait, 

b) 0,01 bis 40 Gew.% eines Pigments, 

c) 0 bis 16 Gew.% eines Verdickungsmittels s 
und/oder gegebenenfalls 5 bis 70 Gew.% Benzin in 
emuigierter Form und 

d) 0 bis 10 Gew.% anderer Ublicher Zusfitze, 
sqwie zur ErgSnzung auf 100 Gew.% Waser 

enthatten. dadurch oekennzeichnet. daB die Textii- to 
druckpasten und FMrbeflotten 0,1 bis 6 Gew.% 



fester, feinteiliger polyisocyanate, die einen Sch- 
meizpunkt oberhalb von 25 °C haben, deren Teil- 
chengrdfle 0,5 bis 15 urn betrSgt und deren Teii- 
chenoberflSchen durch Reaktion der darauf befind- 
lichen Isocyanatgruppen mit gegenGber diesen 
Gruppen reaktiven Verbindungen desaktiviert sind. 
in Form von stabilen Dispersionen in einem 
fiQssigen DIspersionsmedium aJs Vemetzer enthal- 
ten. 
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Dar vorliegendo Recharchenbarieht wurda fur alia Palantant prueha eratellt. 
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